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Durchdachte Konstruktionen,
eine prazise Vorfertigung

sowie hochste Schweif3technologie
ergeben am Ende ein Ganzes.

HeiMat GmbH - der 360°-Systemlieferant
in der Metallverarbeitung



Jahre Erfahrung Mitarbeiter Produktionsflache

Wir sind ein Team von Spezialisten
aus verschiedenen Fachbereichen und
erreichen gemeinsam grof3artige Ergebnisse.
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HeiMat im
Uberblick

Seit 30 Jahren sind wir Experten auf dem Gebiet der
Schweiflkonstruktionen sowie der Metallverarbeitung und
Ihr kompetenter und zuverldssiger Partner.

MODERNE INFRASTRUKTUR
& MODERNER MASCHINENPARK

Sie bendtigen Baugruppen aus Feinkorn- / Baustahl,
Aluminium oder nichtrostendem Stahl?

Wir fertigen diese Bauteile gerne fiir Sie, bei Bedarf auch
inkl. Oberflachenbehandlung und Montage.

PROFESSIONELLE

WERKSTOFFVERARBEITUNG
HeiMat ist die richtige Wahl —
gemeinsam fiir grofartige Ergebnisse!

» GESCHATFSFELDER ZERTIFIZIERTE MITARBEITER

» WERKSTOFFE DURCH REGELMASIGE SCHULUNGEN
» SYSTEMLIEFERANT

» ZERTIFIKATUBERSICHT

» ANSPRECHPARTNER



Optimale Werkstoffverarbeitung.
Fachkompetenz fiir lhr Geschiftsfeld.

Dennoch sicher auf dem Boden.

Hohenzugangstechnik
Sicherheitsrelevante Teile bendtigen
umfassende Qualitatsanforderungen
(nach DIN EN ISO 3834-2)

> Herstellung von Komponenten fiir Mobil-
krane, Hubarbeitsbiihnen und sonstige
Konstruktionen aus hochfestem
Feinkornbaustahl und aus Aluminium

> Bauteile wie Ausleger, Teleskopprofile und
Umlenkungen aus Stahl

> Personenkdrbe und Abdeckungen aus
Aluminium

Immer flott unterwegs.

Fahrzeugbau / Schienenfahrzeugbau

In der heutigen Zeit ist der Fahrzeugbau gepragt
vom Zusammenspiel unterschiedlicher Materia-
lien sowie mechanischer, hydraulischer und /
oder elektronischer Baugruppen.

Dies spiegelt sich auch in den Anforderungen an
Unternehmen wie HeiMat wider. Es reicht nicht
mehr, nur die schweifdtechnischen bzw. mecha-
nischen Baugruppen zu verstehen.

Hydraulik und Elektrotechnik im Fahrzeugbau
werden umfassend und vielseitig eingesetzt.
Durch standige Schulungen unserer Mitarbeiter

werden erforderliche Kenntnisse erweitert, so-
dass die komplexen Herausforderungen gerade
im Fahrzeugbau verstanden werden.

Als auf3erdem zertifiziertes Unternehmen nach
EN 15085-2 CL1 besitzt HeiMat nicht nur die
theoretische Qualifikation fiir die Produktion
von Komponenten, Bauteilen und Baugruppen
fiir den Einsatz in Schienenfahrzeugen. Mit den
besonderen Kenntnissen bei den dynamischen
Werkstoffen sind wir Ihr zuverldssiger Partner.

Es muss souverdn funktionieren.

Maschinenbau / Energietechnik
Unsere Bandbreite reicht vom kleinen Bauteil
in Klein- oder Grof3serie bis hin zu komplexen
Montageeinheiten oder ganzen Anlagen:

» Fertigung von Komponenten fiir industrielle
Anwendungen aus dem Maschinen- und
Anlagenbau und der Energietechnik

> Sonderanfertigungen aus nichtrostendem
Stahl mit ihren speziellen Oberflachen fiir die
Lebensmittel- und Pharmabranche

FEINKORN- /
BAUSTAHLE

NICHTROSTENDER
STAHL




Wir sind Systemlieferant:

"Komplett" heif3t bei uns auch “komﬁl

PLANUNG &

ARBEITSVORBEREITUNG

Stets mit dem Blick auf die Kosten:
Von der Entwicklung bis hin zur
Umsetzung eines jeden Projektes sind
wir kompetenter und verldsslicher
Partner unserer Kunden.

Die vollstandige Planung fiir eine
storungsfreie Projektabwicklung ist

bei uns gelebte Praxis. Weiterhin tiber-
priifen wir Ihre Konstruktion gerne auch
im Hinblick auf eine kostenoptimierte
Fertigung. Bei Bedarf iibernehmen wir

auf Wunsch auch gerne weitere erforder-

liche Aufgaben wie z.B. Tragwerkspla-
nungen oder statische Berechnungen.

» KONSTRUKTION
» KOSTENOPTIMIERUNG
» ARBEITSVORBEREITUNG

VORFERTIGUNG
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Mit Hand, Fuf3 und Kopf:

Wir liefern lhnen fiir die unterschied-
lichsten Anwendungen zugeschnittene
Losungen.

In der Vorfertigung wird der Grundstein
fiir eine produktive Fertigung gelegt. Die
in der Planungsphase definierten Quali-
taten und Erfordernisse wollen umge-
setzt werden, um der Zielsetzung einer
hohen Produktivitdit méglichst nahe zu
kommen.

» ZUSCHNITT | LASERN | SAGEN |
STANZEN | SCHLEIFEN

» KANTTECHNOLOGIE

» ZERSPANUNG (DREHEN & FRASEN)
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SCHWEIBEN

Unsere zentrale Leidenschaft:
Schweif3en von Komponenten
unterschiedlichster Werkstoffe.

Eine unserer Kernkompetenzen liegt in
der qualitativ hochwertigen Fiigetechnik
— dem Schweif3en. Zertifiziert nach den
Normen DIN EN 1090-2 EXC3 und DIN EN
1090-3 EXC3 (fiir Tragwerke aus Stahl
und Aluminium) in Verbindung mit der
DIN EN I1SO 3824-2 (umfassende Quali-
tatsanforderungen), sowie zertifiziert
nach DIN EN 15085 CL1 (Bahnanwen-
dungen) sprechen wir sicherlich vom
»Schweiflen auf hochstem Niveau*.

» HANDSCHWEISEN
» AUTOMATISIERTES SCHWEISEN

OBERFLACHENTECHNIK &
MONTAGE

T
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Just in sequence:

Fertigungskompetenz, abgestimmte
Oberflachenbehandlung und Montage.

Die Fahigkeit, die von uns gefertigten
Baugruppen mit passender Oberflache
zu versehen und Systeme vormontiert
und ggf. mit Funktionspriifung zu
liefern, rundet unser Selbstverstandnis
als Systemlieferanten ab. In unseren
eigenen Montagehallen wird diese
Aufgabe von qualifizierten Mitarbeitern
ausgefiihrt.

> OBERFLACHENTECHNIK
» MONTAGE

LOGISTIK

Just in time:
Mit uns fahren Sie zuverldssig.

Logistik bedeutet fiir uns nicht nur
wIransport von Waren. Disposition von
Abrufauftragen, Kommissionierung lhrer
Produkte und Lieferungen ,,Just in time*
gehoren unserem Verstandnis nach
dazu.

Mit Unterstiitzung unserer digitalen
Lagerverwaltung kdnnen wir lhren
individuellen Anforderungen effizient
und zuverldssig begegnen und lhren
Workflow unterstiitzen.
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Warum mehr bezahlen?

Kostenoptimierung

Wir nehmen lhr bereits fertiges
Produkt genau unter die Lupe und
analysieren Ihre Bauteile und
Konstruktionen:

= > Werkstoffauswahl
anu“g & L = : . » Kantbarkeit

> Schweifiverzug

» Optimierung innerhalb

Arbeitsvorbereitung e

Unsere Experten optimieren bei Bedarf Ihre
Baugruppen im Hinblick auf eine kosten-
effiziente Fertigung.

Konstruktion Hochmoderne Programmierung im Detail.
Wir bilden durch sorgfaltige und professionelle Planung die konstruktive Grundlage

fiir jedes Projekt und [8sen erfolgreich Ihr technisches Problem fiir Ihre Branche: 1 Arbeitsvorbereitung / AV 90
B Die Leistungsfahigkeit einer AV ist zentraler WIR ZERBRECHEN UNS FUR SIE DEN KOPF

» griindliche Bestandsaufnahme . " § Knotenpunkt fiir den Unternehmenserfolg und
> Werkstoffempfehlung B : ¥ o : die Wirtschaftlichkeit. Deshalb geht HeiMat mit - = — ——
» erste Losungsansatze unter Kosten- / Nutzen-Aspekten - ot L der Digitalisierung: wilisey- \ N t v “
> Evaluierung verschiedener Ausfiihrungsvarianten ! 8 - = e
> Prdsentation durch neuste 3D-CAD-Technologie, Simulationen : Y » Offlineprogrammierung der meisten Maschinen (‘ o -

von Prozessabldufen bis hin zu fotorealistischen Darstellungen §7 » viele Fertigungsbereiche laufen bereits papierlos WIR BEHALTEN IHRE KOSTEN IM BLICK —

, > gesamte Materialflusssteuerung und Produktion "

Wir bringen lhnen ,,Ihr Produkt ndher®. Das ist unser Verstandnis von konstruktiv. . erfolgt mit der Unterstiitzung eines ERP-PPS : !

[ ————
/ .
Die Digitalisierung bei uns im Unternehmen schreitet . — - - *

stets voran und schafft damit modernste Prozessabldufe. .
WIR ARBEITEN DIGITAL & ZEITGEMASS wigm

SYSTEMLIEFERANT e — ‘ -
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Vorfertigung

Jede gewiinschte Form.

Zerspanung (Drehen & Frisen)
Zu den Grundvoraussetzungen fiir die mechanische
Bearbeitung gehoren die richtigen Maschinen, Werkzeuge

sowie gut ausgebildete Mitarbeiter. Der Umgang mit hoch-

festen Feinkornbaustahlen und Aluminiumlegierungen
erfordert noch einmal mehr besonderes Fachwissen und
viel Erfahrung im Umgang mit diesen Materialien.

So miissen die Bauteile und Schweif}konstruktionen z.B.
fiir das Frasen und Bohren von Feinkornbaustdhlen
besonders stabil eingespannt werden, um Schwingungen
mit Rissbildungen zu vermeiden. Die mechanische Be-
arbeitung folgt bei uns den gangigen Richtwerten unserer
Stahllieferanten und Werkzeughersteller, sodass beim
Frasen und Bohren Bearbeitungsparameter und Vorschub
eingehalten werden. Garantiert wird dieses durch standar-
disierte Aufspann- und Arbeitsplane mit entsprechenden
Dokumentationen zu jedem Bauteil.

.....

HEDELIUS TILTENTA 7

DIGITALE WERKZEUG-
VOREINSTELLUNG
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SchweifSen

N&dhen mit Flamme.

Handschweifen

Die Anforderungen an den Schweier und den
SchweiBprozess, insbesondere in den Bereichen
Feinkornbaustahl und Aluminium, sind in hohem Maf3e
individuell. Das Fachwissen, die Flexibilitdt und die groe
Erfahrung eines Schweifiers kann bei vielen Produkten
nicht durch Automation ersetzt werden. So kénnen Pro-
jekte mit Bauteilen bis zu 12 m Lange und Stiickgewich-
ten von bis zu 12 t realisiert werden.

Zur Umsetzung der Normen sind bei HeiMat ca. 40
gepriifte SchweiBfachkrafte im Einsatz. Unterstiitzt werden
diese durch mehrere Schweiflaufsichtspersonen, darunter
mehrere Schweiffachmanner, einen Schweifltechniker und
einen Schweif3fachingenieur.

Gepaart mit einer konsequenten Anwendung fertigungsopti-
mierter Konstruktionen und eigenem Vorrichtungsbau stellen
die Begriffe ,,Qualitat made in Germany“ und ,wettbewerbs-

fahige Konditionen* keinen Widerspruch dar.
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HANDSCHWEISEN STAHL
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SchweifSen

Fiir eine wiederkehrende Qualitit.

Automatisiertes Schweif3en

Industrieroboter und Automatisierungssysteme sind
weltweit aus den Fertigungsprozessen nicht mehr
wegzudenken. Als Ihr Systemlieferant fiir Metallver-
arbeitung bieten wir lhnen selbstverstandlich auch
das Roboterschweif3en an. Dabei konnen wir lhre
Werkstiicke mit gdngigen Fligeverfahren wie dem
MIG- oder MAG-Schweif3en produzieren. Ausgestattet
mit Brennerwechselsystem und 2-Stationen- Werk-
stiickpositionierer fiir eine max. Wiederholgenauig-
keit, steht einer hohen Produktivitat nichts im Weg.

Speziell fiir die Herstellung von Kastenprofilen aus
U-Schalen u.a. fiir den Bereich der Hohenzugangs-
technik steht eine halbautomatische Langsnaht-
schweiflanlage mit zweiseitigem Brennersystem zur
Verfiigung. Gerade fiir diinnwandige Feinkornbau-
stahle und Alu-Halbzeuge — perfekte Schweifindhte,
ohne Anfangs- und Endkrater, gleichmafig iiber die
gesamte Nahtlange.

SYSTEMLIEFERANT

Hauseigene Priifung.

Qualitadtssicherung

Um eine bedarfsgerechte Qualitat sicherzustellen, werden
neben den selbstverstandlichen Qualitatsmerkmalen auch

die zusatzlich festgelegten Kriterien stetig durch unsere
hauseigene Qualitatssicherung und Schweiflaufsicht gepriift.
Neben den Verfahrenspriifungen werden von den gepriiften
Schweiflern zusatzlich regelmaBige Arbeitsproben angefertigt.

Bei besonders komplexen Schweifinahtgeometrien und Werk-
stoffen werden aus einigen Baugruppen regelmaflig Makroschliffe
entnommen, um die Schweifinahtgiite und die Gefiigeveranderung
zu kontrollieren.

Weiterhin werden neben der visuellen Priifung bei Bedarf zum Beispiel
auch Magnetpulverpriifungen, Farbeindringpriifungen und Dichtheits-
priifungen durchgefiihrt und protokolliert.

PROFESSIONELLE
SCHWEIBAUFSICHT
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Oberflachentechnik

& Montage

Finish — nicht nur fiir‘s Auge.

Oberflachentechnik

Bei technisch hoch beanspruchten Teilen
werden grof3e Anforderungen an die Oberfla-
chen gestellt: Optik, Asthetik, Korrosionsschutz,
Funktionalitat, Hygieneschutz, Haltbarkeit so-
wie besserer Verschleifschutz.

In unseren Glasperlstrahl- und Schleifkabinen
bearbeiten wir Aluminium- und nichtrostende
Stahlprodukte an den Schweiindhten und den
Oberflachen. Auflerdem realisieren wir tag-
tdglich Ihre Wiinsche in Zusammenarbeit mit
unseren langjadhrigen Partnern: Strahlen, Pulver-
beschichtung, KTL-Beschichtung, galvanische
Verzinkung, Feuerverzinkung, Nasslackierung,
Chromatierung, Eloxierung oder Elektropolieren.

JUST-IN-SEQUENCE! &

Wir liefern einbaufertige

Baugruppen - ganz nach
lhren Wiinschen!

Aus der Produktion in die Produktion.

Montage

Wir optimieren |hre Fertigungszeiten, indem wir
komplett vormontierte Baugruppen, die wir mit
allen Zukaufteilen versehen, liefern:

» Schallschutz

> Warmeisolierung

> Verschlusseinheiten

» Elektro- und Hydraulikkomponenten
» Scheiben

» Gasdruckfedern

> Dreh- und Frasteile

Unser umfangreiches Logistikkonzept macht es
moglich.

JUST-IN-TIME!

FLEXIBILITAT UND LIEFERTREUE

Mit unserem hauseigenen Fuhrpark
liefern wir lhnen lhre Produkte auf Wunsch
sicher und zuverldssig ins Haus.




Unsere Zertifikatiibersicht.
Metalltechnik in 360°-Qualitat.

Unser Qualititsanspruch

Zertifikate
Wir beweisen unsere Qualitat —
und das am liebsten jeden Tag!

Durch die regelmafig stattfindenden Zertifizie-
rungen stellen wir unsere Qualitatsanspriiche
unter Beweis - und das erfolgreich.

Der neutrale Nachweis durch die Priifung Dritter
bescheinigt uns damit, auf dem richtigen Weg zu
sein. Auch zukiinftigen Kunden, die Zertifikate im
Qualitatsmanagement fordern, kdnnen wir damit
jederzeit gerecht werden.

Wir sind zertifiziert nach:
> DIN EN 1SO 9001:2015

» AD 2000 Merkblatt HPo

>DIN EN I1SO 3834-2
> DIN 2303 Q2 BK1

> DIN EN 1090-2 EXC3
> DIN EN 1090-3 EXC3

> DIN EN 15085-2 CL1

Geltungsbereich der qualifizierten Schwei3verfahren:

Schweif3prozess nach IS0 4063 W:Ems:;g?;;p%t;:;ch Abmessungen Bemerkungen
Aluminium
131 23 t=21 mm FW
131 23 t=1.5-40mm BW
131 23 t=3-16 mm FW, vollmechanisiert
141 23 t=1.5-10mm|D =30 mm BW
141 23 t=1.5-12mm FW
Stahl
135 t=0.75-3mm FW, Docol 1200, S960CR
135 1.1, 1.2 t21.4 mm FW
135 1.1, 1.2 t=3-80omm BW
135 2.1 t=1-4mm BW
135 2.1 t=1.4-4 mm FW
135 2.2,3.1, 3.2 t=1-60mm BW
135 2.2,3.1 t=2.1-30mm FW
135 3.1, 3.2 t=2.1-20mm FW, vollmechanisiert
135 3.1, 3.2 t=6-24mm|D276.2mm BW, vollmechanisiert
135/141 1.1, 1.2 t=5-20mm|D=225mm BW
141 1.1, 1.2 t=2.1-6mm|Dz225mm BW
Nichtrostende Stdhle
135 8.1 t=21.75 mm FW
135 8.1 t=1-40mm BW
141 8.1 t=1-40mm FW
141 8.1 t=1-12mm BW
Mischverbindungen
135 8.1/3.1 t=3-30mm FW
135 8.1/3.1 t=3-24mm BW
135 8.1/2.2 t=1-4mm BW
141 8.1/2.2 t=1.4-4 mm FW
141 8.1/3.1 t=3-30mm FW




Zerstorungsfreie
Priifverfahren nach ISO 9712:

> Sichtpriifung (VT) nach DIN EN ISO 17637
> Magnetpulverpriifung (MT)

nach DIN EN I1SO 17638
> Farbeindringpriifung (PT)

nach DIN EN 1SO 3452-1

Priifer:

»Jorg Diicker (VT, MT und PT)
> Fabian Ibing (VT und PT)

» Sascha Kramer (VT und PT)

Schweif3fachingenieur:

> Dipl. Ing. (FH) Dieter Gescher

Schweif3techniker:
> Bernd Emming

Schwei3fachmann:

» Frank Albers
» Jorg Diicker
> Fabian Ibing

SchweiBaufsicht fiir
Aluminium:

> Dipl. Ing. (FH) Dieter Gescher
> Frank Albers

Mit gepriiften Schweiflern
und Bedienern nach:

>DIN EN 1SO 9606-1
>DIN EN I1SO 9606-2
>DIN EN1SO 14732

QUALITATSMANAGEMENTHANDBUCH

In den Schweif3prozessen:

> MAG 135
> MIG 131
> WIG 141

Fiir folgende Materialien:

Alle Werkstoffgruppen nach

DIN CEN ISO/TR 15608:

» Baustdhle

» Hochfeste Feinkornbaustdhle

» Ultrahochfeste Feinkornbaustéhle

» Chrom-Nickelstdhle

> Aushdrtbare Aluminiumlegierungen

Die Firma HeiMat GmbH verfiigt auRerdem iiber ein Qualitditsmanagementhandbuch. Es ermdglicht den Mitarbeitern des Unternehmens einen
einheitlichen Umgang mit Produktionsablaufen und Schwei3arbeiten.

Wenn Sie interessiert sind unser Schweif8handbuch einzusehen, wenden Sie sich bitte an Herrn Frank Albers

unter der Telefonnummer 02563 - 93 69 113 oder per Mail an f.albers@heimat-gmbh.de.

Wir sind personlich fiir Sie als Ansprechpartner da

Welches Problem diirfen wir fiir Sie losen?

Matthias Diicker

Kaufmannischer Geschiftsfiihrer
Fon +49 (0) 25 63 — 93 69 0
matthias.duecker@heimat-gmbh.de

Frank Albers

Technischer Geschaftsfiihrer
Fon +49 (0) 25 63 — 93 69 113
frank.albers@heimat-gmbh.de

Kai Schlag

Prokurist & Vertriebsleitung
Fon +49 (0) 25 63 — 93 69 125
k.schlag@heimat-gmbh.de

WEITERE ANSPRECHPARTNER FINDEN SIE AUF WWW.HEIMAT-GMBH.DE/KONTAKT
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FUR MEHR INFORMATIONEN
BESUCHEN SIE UNSERE WEBSITE ODER
UNSERE SOCIAL MEDIA KANALE... Vreder';':r"‘s";;g;“%":
48703 Stadtlohn
[u] Fon + 49 (0) 2563 9369 0

info@heimat-gmbh.de
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Stand: Oktober 2025

...oder vereinbaren Sie direkt ein personliches

Gesprach mit uns. Wir beraten Sie gerne!




